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ROBOTICA PARA

. DESENSAMBLAJE
DE RESIDUOS
ELECTRONICOS

Maximiza la

4 recuperacion,
reduce los costos
y transforma
tu proceso de

g tratamiento de
RAEE con robotica
y automatizacion
avanzadas.
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Desarrollamos sistemas avanzados para

el desensamblaje automatizado de residuos
electronicos, ofreciendo a las plantas de
reciclaje una nueva forma de tratar RAEE.

R

Enlugar de triturar y depender de operadores
para tareas repetitivas y fisicamente
exigentes, introducimos automatizacion e 1A
para hacer el proceso mas seguro, eficiente y
rentable — reduciendo el consumo de energia
y los costos operativos, y maximizando la
recuperacion de materialesy la rentabilidad
global.

Cada solucion esta disefada para
integrarse faciimente en plantas existentes,
es escalable y facil de operar con una
formacion minima.

La industria electronica lo cambio todo —
excepto la forma en que desechamos sus
productos.



ROBOTICA AVANZADA

Y SISTEMAS AUTOMATIZADOS
PARA EL DESENSAMBLAJE'Y
TRATAMIENTO DE RESIDUOS
ELECTRONICOS.

Disefamos y desarrollamos plantas de
vanguardia pensadas para optimizar

el valor recuperado de dispositivos
electronicos al final de su vida Utlil, listas
para su instalacion y operacion inmediata.
Los sistemas de Hiro pueden ser operados
por el personal de la planta tras una

fase inicial de formacion, sin necesidad

de habilidades especializadas, y son

supervisados de forma remota y continua En Hiro, cada sistema \H\ C) é _tl:\f_
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BASADO EN UNA SQLA o o OHdgico
TECNOLOGIA.DISENADO PARA o et NISA gagroone:
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DESENSAMBLAJE DESATORNILLADO

DE TVS Y MONITORES DE ELECTRONICA

PLANOS PROFESIONAL

L TVLCD, TV LED, MONITORES PLANOS DE PC Ly EQUIPOS DE DATACENTER, MODEMS
Y ROUTERS, DISCOS DURQS,

SISTEMAS INDUSTRIALES, EQUIPOS DE
TELECOMUNICACIONES



TVS & FLAT-SCREEN

TEIA

DISASSEMBLING

FLAT-SCREEN

DESENSAMBLAJE AUTOMATIZADO
DE TVS Y MONITORES PLANOS

SPECIFICACIONES
TECNICAS

DIMENSIONES
DECIBELIOS GENERADOS
FUENTE DE ALIMENTACION
SUMINISTRO NEUMATICO
CONSUMO ELECTRICO
CONSUMO NEUMATICO
CERTIFICACION
CAPACIDAD
COMPATIBILIDAD

02

03

04

06

COMO FUNCIONA

ELOPERADOR RETIRA
LA BASE Y CARGA
ELMONITOR

TEIA ESCANEA CODIGOS DE
BARRAS PARA MEJORAREL
RENDIMIENTO

ROBOT 1 DESATORNILLA
LA CARCASA TRASERA

ROBOT 2 RETIRAY SEPARAEL
MARCO PLASTICO

ELOPERADOR RETIRA LA
ESTRUCTURA INTERNA DE
ALUMINIO Y LOS CABLES

ELROBOT FINAL
DESATORNILLA LASPCBSY
COMPONENTES INTERNOS

LOS OPERADORES FINALIZAN
ELPROCESO CON LA
SEPARACION MANUAL

EMPIEZA CON 60 MONITORES
POR HORA. ESCALA HASTA 90.
TEIA CRECE SEGUN
TUS NECESIDADES.

200 M2

< 80DB(A)

400 VAC

8 BAR

20 KW/H

10 NL/MIN

CE

DESDE 1800 TON/ANO*
PANTALLAS DE 177 A 70’

300 M2

< 80DB(A)

400 VAC

8 BAR

45 KWIH

25 NL/MIN

CE

DESDE 2700 TON/ANO*
PANTALLAS DE 177 A 70”

* BASADO EN DOS TURNOS DE 7,5 HORAS POR DIA, 259 DIAS LABORABLES AL ANO.
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INDUSTRIAL ELECTRONICS UNSCREWING INDUSTRIAL ELECTRONICS UNSCREWING

DESATORNILLADO DE ELECTRONICA
TIC Y PROFESIONAL

COMO FUNCIONA

ELOPERADOR CARGA EL
EQUIPO MANUALMENTE O
MEDIANTE CINTA

02 ELROBOT IDENTIFICAY
RETIRA LOS TORNILLOS

03 ELROBOT CAMBIA LA
HERRAMIENTA

ELOPERADOR DESCARGA
LA MAQUINA

CON UN TIEMPO DE CICLO
DESDE 4 SEGUNDOS POR
TORNILLO, GARANTIZA ALTO
RENDIMIENTO Y ALTAS TASAS DE
PRODUCCION.

SPECIFICACIONES
TECNICAS

DIMENSIONES 3X2M 2.5X1.5M
DECIBELIOS GENERADOS < 80 DB(A) < 80 DB(A)

FUENTE DE ALIMENTACION 400 VAC 400 VAC

SUMINISTRO NEUMATICO 8 BAR 8 BAR

CONSUMO ELECTRICO 5 KWH 5 KW/H

CONSUMO NEUMATICO 3NL/MIN 3NL/MIN

CERTIFICACION CE CE

CAPACIDAD DESDE 1 TORNILLO DESDE 1 TORNILLO CADA 4
CADA 4 SEGUNDOS* SEGUNDOS*

AREA DE TRABAJO 1.7X1M 1X0.75 M

* TIEMPO DE RETIRADA VARIABLE SEGUN LA DENSIDAD DE TORNILLOS EN LA SUPERFICIE



INDUSTRIAL ELECTRONICS UNSCREWING ELECTRONICS : - UNSCREWING




OTHER UPCOMING SOLUTIONS

NISA

CLASIFICACION DE PCBS
POR VALOR DE

DETECCION DE
BATERIAS INFLAMABLES




EL PRIMER PASO:
UN PLAN DE NEGOCIOS A MEDIDA

Evaluemos como podria funcionar la tecnologia
de Hiro en tu planta. Crearemos un plan de
negocios a medida basado en tus datos
operativos especificos.

CONTACT@HIROROBOTICS.COM

AGENTE PARA ESPANA
IBER RECYCLING
INFO@IBER-RECYCLING.COM




